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บทคัดยอ 

ตัวอยางการจัดพิมพบทคัดยอ ขอใหทานกรุณาปฏิบัติโดยเครงครัดเทาท่ีจะทําได เอกสารตนฉบับนี้จะใชถายทํา

สําเนา เพื่อใชรวมเลมเปนเอกสารของการประชุม ไมมีการพิมพใหมทั้งสิ้น ในกรณีบทความภาษาไทยตองมีบทคัดยอท้ัง

ภาษาไทยและภาษาอังกฤษ บทคัดยอแตละภาษาควรมีเพียงยอหนาเดียวไมควรเกิน 25 บรรทัด และควรจะกลาวถึง

วัตถุประสงค รวมถึงสรุปผลท่ีไดจากงานวิจัยนั้นๆ 

คําหลัก จํานวน 3-5 คํา ตัวอักษร TH Sarabun New ขนาด 14 

(เวน 1 บรรทัด ดวยขนาดอักษร 14) 

Abstract 

This is an instruction for abstract preparation for the IE Network Conference. Please follow this 

guideline strictly as it would appear in the proceeding without retouching. For Thai article, an abstract 

in English must accompany the Thai version. It should contain a single paragraph and its length should 

not exceed 25 lines. It should include a concise statement of objectives and a summary of important 

results. 

Keywords: 3-5 words, Font TH Sarabun New, size 14 
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1. บทนํา 

 บทนํา (Introduction) บอกความเปนมาหรือที่มาของ

ปญหา วัตถุประสงคของการทดลอง และอาจรวมการตรวจ

เอกสาร โดยบทความนี้แสดงตัวอยางรูปแบบในการจัดหนา

ของเอกสารเพื ่อชวยในการเตรียมบทความใหมีรูปแบบท่ี

ถูกตอง กรุณายึดเปนแบบอยางในการเตรียมบทความ 

(เวน 1 บรรทัด ดวยขนาดอักษร 14) 

2. รูปแบบ 

 บทความประกอบดวยชื่อเรื่อง ที่ทํางาน และ e-mail 

ของผูเขียนหลัก (Corresponding author) โดยเปนบทความ

ที่รวบรวมหรือเรียบเรียงจากหนังสือเอกสาร ประสบการณ

หรือเรื่องแปล เพื่อเผยแพรความรูในสาขาตางๆ หรือแสดง

ขอคิดเห็น ขอเสนอแนะที่เปนประโยชนมีคุณคาทางวิชาการ 

บทคัดยอเนื้อหาของบทความ และเอกสารอางอิง ซึ่งทั้งหมด

รวมกันแลวจะตองมีความยาว 4-6 หนา 

2.1 ขนาดกระดาษและการจัดหนา 

 กรุณาใชกระดาษขนาด A4 (21.0 ซม. x 29.7 ซม.) ให

จัดหนาเปนแบบ 2 คอลัมน ใหความกวางแตละคอลัมนเปน 

77 มม. ระยะหางระหวางคอลัมนเปน 6 มม. ระยะหางจาก

ขอบซายและขวาเปน 25 มม. ขอบบนและลางเปน 25 มม. 

ตั้งยอหนาไวที่ 7.5 มม. ใหเวน 1 บรรทัดระหวางหัวเรื ่อง 

(Section heading) ท ุกคร ั ้ ง ส วนระหวางหัวเร ื ่องย อย 

(Subsection heading) ไมตองเวนบรรทัด 

2.2 ชนิดตัวอักษร 

 ในบทความฉบับภาษาไทยจะตองใชตัวอักษร TH 

Sarabun New ทั้งหมด ชื่อบทความ ควรกะทัดรัด ไมยาว

จนเกินไป ถาบทความเปนภาษาไทย ชื ่อเร ื ่องตองมีท้ัง

ภาษาไทยและอังกฤษ ใชตัวหนาขนาด 18 สําหรับ ช่ือผูเขียน 

(Authors) ใหใสชื่อเต็ม-นามสกุลเต็ม ของผูเขียนครบทุกคน

เปนภาษาไทย ใชตัวธรรมดาขนาด 14 และใหใสตัวเลข 

1,2,3..... กํากับทายช่ือแตละคน 

หัวเรื่อง (Section heading) ใชตัวหนาขนาด 14 และ

หัวเรื ่องยอย (Subsection heading) ใชตัวหนาขนาด 14 

และการบรรยายเนื้อหาใชตัวอักษรธรรมดาขนาด 14 

หากทานใช Microsoft Word ในการจัดเตรียมเอกสาร 

ทานสามารถใชรูปแบบนี้ไดทันที 

3. ผลการวิจัย 

 เสนอผลการวิจ ัยอยางชัดเจน ตรงประเด็น ควรมี

รูปภาพ และ/หรือ ตารางประกอบ การอธิบายผลในตาราง

และรูปภาพตองไมซํ้าซอนกัน 

3.1 การลําดับเลข 

 การลําดับเลขเพื่ออางถึง รูปภาพ ตาราง และสมการ

จะตองเปนเลขอาราบิค ทุกสมการจะตองมีลําดับหมายเลข

กํากับโดยเขียนอยูในวงเล็บวางไวชิดขอบขวาตัวอยางตอไปนี ้

(เวน 1 บรรทัด ดวยขนาดอักษร 14) 
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(เวน 1 บรรทัด ดวยขนาดอักษร 14) 

โดยที่ µ  คือคาความหนืด p  คือความดัน k  คือคาคงท่ี

โบลทซมาน T  คืออุณหภูมิ และ m  คือมวลของแก็ส 

 ตัวอักษรในสมการใหใช Times New Roman ขนาด 

10 ตัวสัญลักษณใหใช Symbol ขนาด 10 ใหใช MathType 

หรือ Equation Editor ในการเขียนสมการ การเขียนหนวย

ตางๆ ควรใชระบบ SI  การอางอิงเอกสารอางอิงจะใช

หมายเลขอาราบ ิคท ี ่อย ู  ในวงเล ็บส ี ่ เหล ี ่ ยม (Square 

brackets) ดังแสดงในหัวขอ เอกสารอางอิง โดยเรียงลําดับ 

[1], [2], … 

3.2. รูปภาพและตาราง 

 รูปภาพจะตองมีความกวางเพียงพอที ่จะลงในหนึ่ง

คอลัมนได หรือในกรณีจําเปนจริง ๆ เพื่อรักษารายละเอียด

ในภาพอาจยอมใหมีความกวางไดเต็มหนากระดาษ ผูเขียน

บทความจะตองรับผิดชอบจัดรูปภาพใหอยูในขนาดท่ีกําหนด  

(เวน 1 บรรทัด ดวยขนาดอักษร 14) 
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รูปท่ี 1 ตัวอยางของรูปภาพกราฟท่ีมองเห็นชัดเจน 

เมื่อบทความถูกพิมพดวยเคร่ืองพิมพขาว-ดํา 

 (เวน 1 บรรทัด ดวยขนาดอักษร 14) 

 โดยสามารถมองเห็นรายละเอียดและอานตัวหนังสือใน

ภาพไดชัดเจน เนื้อหาและขอมูลภายในรูปภาพและตารางให

ใชภาษาอังกฤษ รูปภาพทุกรูปและตารางจะตองมีหมายเลข 

และคําบรรยายอยางชัดเจน 

 ร ูปภาพลายเสนจะตองใช เส นหมึกสีด ํา วาดดวย

โปรแกรมเช น  Visio, Adobe Illustrator, Macromedia 

Freehand หรือโปรแกรมวาดรูปอื่น ๆ สวนรูปภาพถายควร

จะเปนภาพขาวดําท่ีมีความคมชัด 

 รูปภาพควรจะมีรายละเอียดเทาท่ีจําเปนจริง ๆ เทานั้น 

 รูปภาพทุกรูปจะตองมีหมายเลขและคําบรรยายภาพ

กํากับใตภาพ โดยใหเรียงตามลําดับท่ีปรากฏ จาก 1, 2, 3,…. 

รูปภาพจะตองกําหนดใหอยูตรงกลางเอกสาร ใหเวนชองวาง 

1 บรรทัด กอนรูป และหลังคําบรรยายรูป  

 ในกรณีที่เปนตารางจะตองมีคําบรรยายกํากับตารางไว

เหนือตารางโดยใหเรียงตามลําดับที่ปรากฏ จาก 1, 2, 3,…. 

ตารางจะตองกําหนดใหชิดขอบซายของเอกสาร ใหเวน

ชองวาง 1 บรรทัด กอนคําบรรยายตาราง และหลังตาราง 

(เวน 1 บรรทัด ดวยขนาดอักษร 14) 

 

 

 

 

 

 

ตารางท่ี 1 การเขียนตาราง (TH Sarabun New 14) 

x  /r ra m  2 r rζ ω  

0.2 3.6470e+01 4.7483e+01 

0.9 6.7352e+01 7.7360e+01 

0.2 3.6470e+01 4.7483e+01 

0.9 6.7352e+01 7.7360e+01 

0.2 3.6470e+01 4.7483e+01 

0.9 6.7352e+01 7.7360e+01 

0.2 3.6470e+01 4.7483e+01 

0.9 6.7352e+01 7.7360e+01 

0.2 3.6470e+01 4.7483e+01 

0.9 6.7352e+01 7.7360e+01 

(เวน 1 บรรทัด ดวยขนาดอักษร 14) 

4. อภิปรายผล   

 การอภิปรายผลการวิจัย เพื่อใหผูอานมีความเห็นคลอย

ตามเพื่อเปรียบเทียบกับผลการวิจัยของผูอื่น เพื่อเสนอลูทาง

ที ่จะใช ประโยชน หาขอย ุต ิในการว ิจ ัยบางอยาง ฯลฯ 

ผลการวิจ ัยและการอภิปราย อาจนํามาเขียนไวในตอน

เดียวกัน 

(เวน 1 บรรทัด ดวยขนาดอักษร 14) 

5. สรุป 

 บทความของทานควรไดรับการตรวจสอบจากผูร วม

เขียนทุกทานกอนทําการสงบทความ เพื่อทําใหบทความของ

ทานมีคุณภาพสูงท่ีจะผานการพิจารณา 

(เวน 1 บรรทัด ดวยขนาดอักษร 14) 

6. กิตติกรรมประกาศ 

 งานวิจัยนี ้ไดรับการสนับสนุนจาก สถาบันวิจัยและ

พัฒนา มหาวิทยาลัย………. สัญญาเลขท่ี ……………………………   

(เวน 1 บรรทัด ดวยขนาดอักษร 14) 

7. เอกสารอางอิง 

 สําหรับผู แต งที ่ส งบทความเข าร วมการประชุม

วิชาการราชมงคลดานเทคโนโลยีการผลิตและการจัดการ 

คร้ังท่ี 11 (RMTC2026) ใครขอแนะนําเปนอยางยิ่งใหมีการ

อางอิงบทความจากวารสารเทคโนโลยีการผลิตและการ

จัดการ (JMMT) เพื่อสรางความเขมแข็งทางวิชาการใหแก
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ผ ล ง า น ข อ ง ท  า น  https://ph0 1 . tci-thaijo.org/index 

.php/jMMT/ โดยการอางอิงในบทความ อาจใชการอางอิง

แบบต ัวเลข หร ือแบบนาม – ป  ตามมาตรฐานสากล 

เอกสารอางอิงทายบทความ เอกสารอางอิงทุกฉบับจะตองมี

การอ างอ ิงหร ือกล าวถ ึงในบทความรายละเอ ียดของ
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